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2.1. A

B omaAE=

71E9] &Y #2771
HRS Compressor & W7t
B RS ] i

[ ==
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Fore Avste] WARA Wgs

Cooling Tower Water Supply ¥ Return Header +#7]

7)
2) Wi SARSE wste] V|E wiyk Ad & HA 9 wpbA el E vk sk
of ¥t

3) B d Al = 9 A AAlolE A Ajle 2 FAbl 2

FIZ AAE T A4S Fldtefor Frh
5) A A AN ~"(DCS) Z=

6) AlzE AL “E 1-1 T

2.2. Requirements
2.2.1. Water Cooling Required parameters
g5 %=7] water cooling requirementi= heat load 3.043 MW, Wz %
1476 Pps, W4 35 2% 32T olsh, Wz &2 27112 800 us/cm ©] sk
olth, Wztgo] Qg FARgS ofg ® 2-13 U
¥ 2-1 &FY=7] Cooling Water Requirement
1@ 7L_/',: Lg 7L_r \@ 7L:‘,: 7L_/,:
2% g4 g% | IS gaen | exa | 3wed | w44
° () (©) (kg/cni) (kg/cn)
LP He HE 0.142 6.9 32 37 3.2 0.5
HRS LP OIL HE 0944 | 458 32 37 3.2 05
Comp’ HP He HE 0.229 11.1 32 37 3.2 05
HP OIL HE 1.728 83.8 32 37 3.2 0.5
A 3.043 147.6 32 37 3.2 05
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MAHZ: 0
21 INIR=1 N °
K ﬁTA R wrlelA) 1 950193
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P & === loop s o] % 31/141
4. ] ALY AA
4.1. W F3E=
YARE SREZE A48 2 AR E THS Tl FTHAL
o2 mEHe Ade AUFA HEelA FABT HZ @ B AFL of
e &S Faste] HAY F&F, A, @535t S4E agste] AAgr
T3k AAetsE HEZo] AHeEEE Pads B e St AX )
41.1. Flow rate
e Main pump : 150 #ps/t (9,000 ¢pm/d) x 2
Bt & 202 AAde] 10% sEele] £xalm, 1t Stand by® #
.
4.1.2. A (Head)
AEAE7] WS TF ol 32 ke/ar oldolw, WS BEFHe
T 4-1, 29 o] WAYSE Auu g9 rhEEAS ANHES W o 40
me U$Ao] Hostr=E 40 m=E A A3}
e Total Head : 40.0 m
CWP-S-101H
- O N ? @
Ea « B r 4 ©) ®—
? TN
222 -ﬁ :":G? ?? 1P He HE ?? (? é H -+|h ®— CWP-S-1011(Stand-by)
Cooling Tower ) A %‘,L C?I?(‘l);is?gs 4-*\}-——--—- ===
3,900 Nicol/hr o_u : (100C LP) E E
(O] ?_; E LP OIL HE § E
@& I = 'fﬁ'éi“'w' citisate [ “ﬁ?“if) i
C? (100C LP) i
? 9P S, 900
@ ? T €1119A 133 i 1
: (100C HP) i -
E HP OIL HE E
AN #*I-——Q?——?
® (100C HP)
a9 4-1 0 apEEA ST ALESE 93 flow diagram
¥ 4-1 3 v EEA ST (FE 0 FHat 20 m/s)
T | #% | Wed | Eed | gugel | IRAFYYe] F39del | £45F | 4%
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HRS Compressor &2 Y2 loop 7=
— #H o] A: 32/141
(Ipm) (@) (mmAg/m) (m) SIREE E o] LRI = A1 R B 5 (m) (mAq) (m/s)
1-2 9,000 300 10.52 22.80 60.00 46.00 2.20 34.90 165.90 1.745 2.05
2-3 SHE
3-4 9,000 300 10.52 61.38 120.00 | 184.00 | 6.60 2300 | 20.80 41578 4.374 2.05
4-5 5,700 250 10.93 2135 40.00 1.80 4.00 67.15 0.734 1.88
5-6 HRS(HP)
6-7 5,700 250 10.93 24.23 32.00 1.80 4,00 62.03 0.678 1.88
7-8 9,000 300 10.52 7754 120.00 | 184.00 | 880 24.40 414.74 4.363 2.05
8-9 R
A 207.30 11.894
EEE EDS
=A%g
TH £ A A3t ]
(mAq)
1 JZHe out 0.00 YZher 271948
2 1.745 2.128 1.745-0.1+0.098+0.315+0.03+0.0395=2.128 HrEg
3 SES 42.128 | 2.128+40-42.128 AZEE(FH 40m)
42.128-4.374-0.0495-0.015-0.0676-0.015-0.1119-0.25+0.07-0.07-0.1
4 4374 37.248
333+0.1361=37.248
5 0.734 37.513 37.248-0.734+0.2255+0.7731=37.513
6 5.0 32.513 37.513-5.0=32.513 HRS HP
7 0.678 31.062 32.513-0.678-0.5472-0.2255=31.062
8 4.363 26.005 31.062-4.363-0.1361-0.1333-0.070+0.070-0.100-0.325=26.005
9 Y2 e in 0.00
A 16.894




21 = AN & M MRz 0

KﬁTAR kgl =) 9501.23
HRS Compressor T8 dPk=loop = | ) 4. 5314

i)

@ B putlet

400 P © HRS HP infet

(& HRS HP outlet
6,

LHZLEL inlet

®

200

]
e
4 el
qm
=]
=
@
)
okl
| I:I
o
()
e
iy
-‘;IE

00

1 2 3 4 5 6 7 g a
a9 42 e e o=
413 WS 2BEE ALY
1) WZter 39 = RequirementE 1Lgldte] dF 47 44 4EHS
3.2 kg/er ©14F 10 kg/ent ©]3F, §%F 150 Ips 2 & HE F AEE dlojof ).
2) 9 41. &3 Zo] WhgF SIFEZE A3
e Main pump : 150.0 £ps(9,000 ¢pm/tH) x 1t§(stand-by : 150.0 ¢ps 1tH)
e Head : 40.0 m
4.1.4. Pump Selection

3 4-3. Main pump specification

L S CWP-S-101F/G
kS % Main Pump
2 A4 Qlziel
T 2t (1d) <))
g 3 (Lpm) 9,000 (150.0 £ps)
F4 (m) 40.0
4 (kW) 90
A5 7
kil 3Ph, 380V, 60Hz
A v FA (mm) 250




KﬁTAR ez} 2501.23
= LD~

21 = AN & M Mgws: 0

loop /=

HRS Compressor &= 24 H o] A 34/141

EZTF (mm) 200

4.1.5.

4.2.

4.2.1.

A A

1) A& Casinge Cast iron, Impeller SSC 132 3&}% HZ o] A}ko] ufz}h
HAd = Atk

2) Pumps o] BZE FA3taL, Fault Al db] HZ7F 25 o2 7|5

T YEE AoA Y THUh

Cooling Load

AFU=7] cooling loadE 3.043 MW(2,616,980 kcal/h) ©1™, o8& 20%=
are skl vk

- A5 keal/h  Y7FE] AAsF T Fab) = ARG =3 T
(m*/h, kg/h) x Rang(C : CWTIlInlet Temperature 37C - Outlet

Temperature 32C] x B LD (J/gK : 12 A*H)
e 3.043 MW x 1.2(System Loss & Safety Factor) = 3.60 MW = 3.6 MW
= 3,096,000 (kcal/h) = 793.846 = 800 RT

¥ 4-4. Cooling Tower A%

Item No. CT-S-101F
Type T BaH
Q'ty 1
Capacity (Mcal/h) 3,096
Water Flow (¢ps) 150.0 ¢ps / 2 = 75 fps x 2 set




MRS 0
Jl & Al 2t M e
KSTAR s oL
K= LD =
HRS Compressor && 2= loop =5 A o] A 35/141
In/Out Water Temp.(C) 37/ 32
Inlet pipe (mm) 200 x 2
Outlet pipe (mm) 300
Drain pipe size (mm) 80
Over flow pipe size (mm) 80
Aol 4 Material 7-725 ol =w Aol (ew T 725g/m')
4% Material STS304
7| e} FZ 3| E
4.3. HEE Aaws
ZEZ A= WMB&= ol 1Y W&E udste A
% 4-5. ZIEE A ZWE ALY
T Bl & vl 11
4e (kg/em?) 10 o] s}
2% (T) 100 ©]
97 R dH = A=
7l % 1= S b
by-pass
A GCD 450
AE BC6
A A
A= EPDM
Eag s Stainless steel
54 3 AdEatg Ul ¥ 54 =9, indicator #3%
4.4. Suction diffuser
Suction diffuser= ot F°] &S Leste] AA T

¥ 4-

6. Suction diffuser AF%




JNAHS 0
Il = Al &2t M e
K ﬁTA R HLaIA 25,0123
= U
HRS Compressor &= H2E= loop 7= A o] A« 36/141
T ¥ R Al 2
4= (kg/em?) 10 o] s}
2% () 100 o] &}
1 = HEg FiE J4gEsE 7493 75
° TEZ FAGte] A E P=Z AE
A GCD 450
A A
39 stainless steel
- Vane A=A $1x7} 24 W7} of
H &7 S AA
- UH 23] 4 ofF 8]l ks
E g2 ALt (Intelligent element)
- Quick-changable hinge %%
- A
- Uy¥ 534
4.5, 25 on/off WH(XV)
XV #B = ofg] 1o W8S sty A 2 AA s}
¥ 4-7. A% on/off WB A}k
- - Bl = H| 31
& (kg/em?) 10 ©]&
2% (7) 100 ©]s
|- 71E WAgs dF% dE Loop 1F
7 _
° by-pass Hl&el A%
Bode Ductile cast iron
: 1]
A A Disc %lijem = Stainless Steel
Gasket Graphite
- XVe Fedls FEY, dFedA
Open/Close 221 7}&
- AFolHE A W o]z QF
=5 W A e b ZF 59 Aol §& A(FTYY AFd
oY)
- 2-step, WY EWE  HY(EES
control WH A}-E)
- A 7o Aol §l& A
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Il &= Al B A Agus: 0
ez} 2501.23

# o] #: 37/141

HRS Compressor &= Y2 |oop =5

4.6.

46.1.1.

4.7.

4.8.

4.9.

49.1.

49.1.1.

49.2.

A}t B (DPV)

Fo A 5 Bzo] FYOor MYSHAIL, DPVE By-pass 5E
s £ A 70 ps ol HES Ak @, (DPV HA 9= A
=

A3} Gelste] HE o] AAlet Ao AT,

CE] " F | AT 7
2= ak ﬂ—o T S H
9 = T | e (tpm) | (kg/em?) (mm) 1
DPV 1 7N 4,200 2.0 150 70 ¢ps ©]3}
Ag A7

AF A7lE X =W P & ID ¥ ISO° #7719 FEo| AXx3sy, Tag

No& EWs} 2rh(chir g9 83 29 WA shss,

~

ufj 7

1) wj#AA = STS 304 o4 == 1 oAt 318h4 Eajd EAY QHEaS
A& gkTh,

2) Y44 I FE gEHe oF 30 ~ 100 kg/em® ©]a, Suction H-#-<
°F 0.3 ~ 1.0 kg/em® olB=E o Ager FA 9 wjdz WY F& 474
Ela=3

3) W@ mel ANAM FA BEHE AR AAS AA g

4) =7 wj#o| Air vent, Drain valveES A2 & w] WF=A] Pocket2 =] 3

o,

BEZ 7beS WA Main B2 19 E 7hssta, 7be w9 HE7F V1A A

o d¥or A oH] HEI} AFFor Tx oY 7hEsheof gt
El
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1 = Al &t N
HRS Compressor &2 Y2~ |oop 75

K5TAR

E
=W
Mo
Mo
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N
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Fol Alarm

A5

A
=

ol

W

o1 E

DCSell A Zdefe] A

o

o

9
B

N

4.9.3.

0
=
T

N
olu_uo

] € by-pass H =]

A %

2

A

ok ol AFM B A A o]
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KSTAR

=
ol
1

>0

1 = Al & M

5.1.

5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

5.1.4.

wkajelz}: ©25.01.23
Ti= do =
HRS Compressor LD - |oop 75 4 o] «: 39/141
W& 2
U QHEAL S
8 He
1) 2 A2 HRS Compressor 28 W2z loop 752 U9 2 AlHFo A

3 =W Aol ARgsks @9l= EES AAZE fl= 3 Metric,
Kilogram % Celsius® gttt wj#¢] &% 722 Millimeter®= stal 7] 5 (A)
& AFgE

T4

2E HRS Compressor A8 Wz loop 752 EWH3I AA|7F e 3
st KS #&o] I&s 45 JISH
ANSI, ASTM % Maker STD.ol w2t} 4, 73 5 71 ol A
g 7lES A8tk of d.

1) KS : KOREA INDUSTRIAL STANDARDS

2) ISO 1 INTERNATIONAL STANDARDS ORGANIZATION

3) JIS : JAPANESE INDUSTRIAL STANDARDS

4) AWS @ AMERICAN WELDING SOCIETY

5) ASTM : AMERICAN STANDARD FOR TESTING MATERIALS

6) ANSI : AMERICAN NATIONAL STANDARDS INSTITUTE

A

2]

KS A%2 Agats 2 95

Lt

of»
ro
Sl

BUE

1

9o =W W EA T mek X s ofof sk
1) Piping Plan(¥] = %)

jus)
-
r

2) Piping Support & Insulation detail

3) Line list

4) Piping Isometric Diagram

5) e A% AAs peE =u 9 A=

=R A% BT

=
Mo

WR AYE AFES AT 2 D AFol E45A opstE 3



K5TAR

=
ol
1
foi

Il = A =2 M 0

i3
o2
e
by

:25.01.23

iz uo
HRS Compressor HOE= loop w5 40/141

=)
o

=]:

5.2.
5.2.1.

5.2.2.

2ol AA A7HA BHE =S S

wj o] ol

7} Joop TES 93 RE wl@AAE 2 Fo|
o, #Ao] A ofo]|l oyt Vendor?t Al & st
= (spec)ol] W&t}

Apgste]of G,

w3l
1_

m

1

43 & (Seamless) ¥ & IH(ERW, EFW)S AFE-3Ho),
2) ¥ oAz

AA o] AHEHE aAE 2

¥ 51 Wags 2

T 3
H 3 I

SCH 10 STS 304 10kg/cnt o] aFe] wj

SCH 20 STS 304 10~20ke/crr e} wh 2

SCH 10 STS 304L | 10kg/cr o] aFe] wi

SCH 20 STS 304L | 10~25kg/cnfo] wi

SCH 10 STS 304L | 10kg/cnf ©] &}l wjj &

SCH 20 STS 304L | 10~20kg/cite] wlj

SCH 10 STS 304 | 10kg/cnt o] el Hij

SCH 20 STS 304 10~20kg/crr o] v+

3) 40A ol&te] e
oher, 915 %

27 €74, 50A °] A& Flange(slip-on)E A& 3kc},

ae wel AA EAel mE gAY Aee Lo e

-
o T -

4) M2=71e PTFE(H X &, Poly Tetra Fluoro Ethylene) AF8& 94X o7
=

5.2.3.

ok vk, AAIEE 10 ke/ef ©]dke] PTFE 48] & 7

% EPDM(Ethylene Propylene Diene Monomer)< A&
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o)

(7))

o

I

FA A olu] ALE-H

A} A (Carbon Steel)2] 7]
AEAZRA, AEA, Ak WdA) AAE HE

wl
=

Al

S

g
Arege

s
STS 304 A=A Ak

3

=
=

[e))
[e)

R

=
(]
3) WHFo] AHA(STS304, STS304L)

T

iR

B
1l

-

=

fu

=
[€)

U

Al &

Z}eb4= Ny Gas, Air Hj

1) 5-1 Check, Suction Diffuser
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W AlE
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21 = AN & M Mgws: 0

xi= LD =
HRS Compressor T8 dPk=loop 7= |, ) 4. a0

50A PRl A Baol Wik gEds] SAse] A 4He T & 9

- WA AAFEL HEZE Holzof A HEE o ok

- EE mj @2 AAE A Zo] A A E(support)S AASoF FHh =
el yey A goet= AleArt syl ded oy gud
o AAIZF = W= AleAZE AR of gk

- AlE Al v ARl disiA = e d 3]skl AlEete]of dhth

o Hj¥ o] HAi

Orifice Plate®] 44

Slip on Flange®] W™ &4

Blind Plate®] 4}<]

sk 71 HEE

- e AH S ARE Aol wEt st AlE WS ®sto] @3] AlH
stojof &t AlH § BAstE Hr|E2 5A HIIE A Wyl wek A
g & ojoF gt

- ¢t Hl~E ¥ Flushingdl AF&3te 723 5 siA & Azx=ds|oF sf

L oRgE B oAYE A2AS AEs 23 Temporary AZAE AHE S

- n&aEely ddr]e] Y2 Austenite Stainless &3 ©A7FES
wakol 7b7) Adetaial s Al AgpstA Aztd EEs Abget
- W3S FolZ FIHE AHESte] dad wE yus e e F2 0
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H o] X|: 45/141

HRS Compressor &= Y2 |oop =5

5.4.2.

0.4.3.

5.4.4.

gt

L
AzE AR e 54 8 724 oAl 2 ofHuh wEk dd 54 s

Al Bl EFE olEste] Al AdSe #skar AbAl 24 (Chemical

Jim

Cleaning)< 3 & g stoh

Blow Down

Do #Zde 453 & AW #f71 ad=S A8 st Alede
A7 Aol Al 7wt oo =M e B RS SR

2) Blow Down Z2 #HA4 23 ol dAHo=z =g ds|ste] AA s
ofF 3k},

3) Blow Down #+¢] Alole= #H] ¢ - &4 MBS Ao 78 $3] u)

[ o
fu
i,
N
off
il
&
0y
hind
ol
i

Ho w2 BV HEF(HAG A drain BE H
=3

4) ®E DI Water Piping& Blow Down #¢ & 4385 o] &3] AA
S Al gt

5) Blow Down 1o AH&3h= vl 2 7lgh BE w§e ATH 2Ho

=

o

= o

Flush Down

D i #ds 483 F Ao 771 1dES AAsH] 98kl AleAd
Aol Al 7hd widy g s JHAdste] B RS fEEA JAacke] b
= 3tofof gt

2) Flush Down 2§12 #HA 23] o] dA&KHo g2 5 J3]ste] HA|sho

oF ght},

3) Flush Down 733 &5

43+ Piping System® % Flushing 2¢1& ¥r=A] DI WaterES A}-&3}
o] A A]sto]op gt}

4) 12 Flush Down #4 Alel&= ¥ ¢ - &7 WHE Fax 7HA4HE 5
3 MPOR f5 HES stofof 81, 14 Flush Downe] 9429 ¥ &
27 A& AldstofoF gt

5) Flush Down o] Alg3sl= #An] 2 7]g ZE H]|$& A2x o
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ez} 2501.23

¥ o] X|: 46/141

HRS Compressor &= Y2 |oop =5

5.5.
0.50.1.

5.6.

5.6.1.

5.6.2.

5.6.3.

5.7.
o.7.1.

2 3o

=
re
2

N
i

%9l STS 304 % STS 304L 52 2 2H o] E(Austenite)
A zEHelg 27 wjd Al="le] 384 A (Chemical Cleaning)ell 283k},

AbAle] HA L el BEE 2, 71, V1 Ldws AAse] AT

2) AHAl e AAS e R AR GANA Ald T o U kES
3] AASL MgE RS vd Fom wWEdte] Al kg Eofof
Fig=g

SHOP DWG #A

4]

TEAA R AT GubARl AEHE AujdA 2 AR 9 dAe 2
AY FAE ST AARA FA k] 18 H o] ~(Interface) 7F B8] F5
AA A WA &xA7F A3 Utlitye] EFAHSR Qlte] JAHA =9
st 2 HA 357t dasid

A el

1) FatAste] dastA] a Alxd 5o @ oA, AR To] WAHE
B @ An0E e =i 9 Ay s

2) AlE A B g AHE=AE AP AES] HAstE Algo] Tt

A ste] e FHwe, frbaert 4 ¢ Jd=s I

olf

7 shop drawinge Al 28 do]lmo wal Ad FE 13 7|

sH7lE At @Rl A5kl 2 steof g

A T

>

Piping Material Specification

2 A2 HRS Compressor -8 Y7t loop 75 (Material @ STS 304)°l



KﬁTAR aragela}: 2501.23

1 = AI gt A‘l NS 0

= LD
HRS Compressor T8 dRks=loop 75 | |\ |, 4. 4744

5.7.2.

5.7.3.

AR E = R s e FAo et A gt

2) 48 W9

- AlHFe Piping and Instrument Diagram(¢]d} P & ID@} 3kt})ol el
= WBAE(Folx, WHE Iy FAHA], faF BE L YE F)d A&

o, 717 Aol FE&ste] s w2 7)) ARk 2EA4A =

i)
[
-
@,
o
-
=
[z
1_
o
)
)
e
=
D
=
[>
Y
T
[t
wa
s
[t

Zh &4, EAE ), Al B HANE o arAel B3 fAe] 8l 4

W Ago] AbgeHs @9l dRe] AN gl @ W= (Metric), 2
23 (kilogram) % AA -2 (Celsius)E A&t o, wi#e] 3 A&
9 2] 1] ] (millimeter) & 3}3 7] 3(A)S A3}
Hjj 7 A
vto] Z(Pipes)= 2 ZHUolE 7 ~H| Q2] 2 (Austenitic Stainless) Z#Ho &
Al KSe] #& gt wEth

Wl H (Valves)

- KS Mne] B4 BHe KS Y /1F] mav, g fA D 2w

o AoA fAZk gahs Bie AFe W A A% STS 304

Ll
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Jl & Al 2 M e 0
K ﬁTA R uhaol A 950123
HRS Compressor &2 Y2~ |oop 75 d o] X 48/141
dzlo =z st} oink Aojg WMBEF= dukzel A A (Carbon Steel)o] A%

S
=

AHgI, A R Gzol e

Al EAel M2 fAEde W Lol

ul 2t

- 40A olste] @xwlv = JPIo] #& A wEal 50A o] EWMAY
WH = KS E JISe] #4A 74 wart

- 7l EE WER= KS 9 FAe VIee® otH Alx=o] vk
obd Af= #H A ACd AT AFoEA FAELY S S Al
FORE gt

SR =R B I e

o KS WB e ¥ b 2= KS ¥ Aol wer

o SIf7] §HE WHO W Ik FX= Fdo] B FACt dAEE A
ZhEojof gt JHA ThE A FolZ o A W= ANSIO #HE qrA ol
up &t}

o 27(Socket) &Y WHO AARE= KS A == A A9 &F
2 ol FH o T A A AFoE g

- XYl (Bonnet) 7§27

Mol AL MR AAZE Qe 3 AA =Wl kel Al 7
(Material Class)olA At Ad3 53 Aoz s,

2) Ale]EWE

Wy ~do] 98 SHes AFOSE A= F F 2AF, AE A =
v U2xag o= stal 40A olste &7 &3, 50A o] FWAH OS &
Y #B= gh

3) 22EWH

Wy gl 912 Yo s AFoR WA= ) oF 2AF, HEAYPoR
shal 40A ol3t= Al &4, 50A o] FUA PR g

4) MY &eto| W E

HE Egol B = U - 9 il 5 = suol fidste AFolojof &
W o5 Aol A getofof gt

- HEEFgo|ME = 50A o]/de] & i A &stH, FWA Y A2 KS
o] A W& 10 kg/er ¥ 40 kg/ent A ¥ = ANSI ##E A wE
= G dlol¥ (Wafer) EFiel 7]o] A2 omA - A web Al



K5TAR

_‘l = .
Ol & Al gt M e 0
el zt: 25.01.23
7 o] A: 49/141

HRS Compressor &= Y2 |oop =5

e o= 3t
- Body % Disci= Ab&Ae] wel SCS13A ¥ EPDM i+ SCS14 ¥
PTFE®ZA APl & API ##¢ qte] werh o, Bodyol 4-¢ $A %
Ao wmEl FFEA Y ALEF Fo] dEnE QS AL 5 9

- Raised seat 7} ISO 5208 rate A°l 2|3+ Zero Leakage”} 7}-s3loF $hr,
- Seat ringe FAIEFO HYHES Al A AES ugto] Jhsafo &
o BAR A4 FAE Y Firmer gripele]oF sttt

- Kick open &7 ¢lo] Disc hold7} 7}s &l oF st}

- Metal LingS ©]&3F Self-aligning stem seal®] 7} @loF 3t}

5) AbF &7] wjr] WH

22" ZREE AHYA 29 B gFow Azd How 3y
6) & WH

HE Sgtol B = sl - 9] Ha 57 B w30 st AlFolooF &
W o5 Aol A ghetoiof gt

- XVE 80T olste] 4= wjdto] A &at, ZWMA9 4L KS A
wE 10 kg/ert AF E=E= A ¢l o] 3 (Wafer)
Belo] AswineA dd o] wel AFEE Aow g

- Body ® Disci= AR&A ] mel SCS13A % EPDM Hi= SCS14 3
PTFEZA APl = API #d 74l wh&th o, Bodyel 49 $14
Ao wEl FFEH ] ALEFQ Fo dFEvE AEE AHEE &
- Raised seat’} ISO 5208 rate Adll €3+ Zero Leakage”} 7}&dllof st

- Seat ring FAEFO A S Hdl gA ANEY wFo] 7hsdlof s)
H, HAA @4 BAE 98 Firmer grip o] ofoF gt

Z
wn
—
r
i
=
o
2
=
[
i
o
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ot

=

el
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_‘l = .
Ol & Al gt M e 0
ezt 25.01.23
o o] #: 50/141

HRS Compressor &= Y2 |oop =5

0.74.

0.7.5.

0.7.6.

- Kick open &% ¢lo] Disc hold7} 7}s &l oF 3k},
- Metal Lingg ©]&3%F Self-aligning stem seal®] 7} afof @t}

- FololEE 1, A, wol=o] ofs] SBATA e Frolo} s,

2 oUEE 494 2E 2 UE, 442 A

|3t} o] F AAe FH;A FAF2 A FHA + A 2HolA + B ZHWA

Aol AAIZE gle 3 Al E:A A ATV AEe i A A
of webA StEE ghth ©, RF Zax| 9] W 7k 12500 A4 250 mfol=
AA(u inch) o] Ah=at A A 7] Afelo] glojof gt}

3) 4 9 ;A

A7) atAd A HA e EWAE KSet JIS FAAE At BF =
o qrAs ol gk

4) WA 2 A

F50] Welding neck EWAE Al&ste 4F 29 Ag+e sld A Y
el mEE, gFgo] Hoj YA &S W= ANSI/ASME®] a3 o w
21}, welding neck Z# A2l WHL A4 njzt == v Ho] WA ulglof
st A Aol 1.6 mm7bA] dEEn AAEE T OFE Alele] FA A
°I7F 1.6 mmE =¥ = FA% & ANSIV/ASMES] Tt whe} glo]
3 7heS aofdt gt

7§ 271 (Gasket)

=1
N

EE i B fr= KSo| gt Aol wheh Al
&

sty 849 "ol 29 A= Y KSitAe A wEE Aol



K5TAR

ol = Al &2 A e 0
Hksfel =} 25.01.23
xi= LD =
HRS Compressor T8 dPk=loop 7= |, ) 4. 504

o.7.7.

5.7.8.

5.7.9.

5.7.10.

5.7.11.

gl Ao+ ANSI/ASME®] #& rAe wevh sty 8438 9" 9
FAZE B FART A3 o2 Q1E AAF YH ool 16 mmE %
e w= 993 ANSUASME®] @& Aol whel glojs 7ha3 sfof g
.

3) A

AZE A2 v =8 2ADrain) 2 A E(Air vent) S ¥3H3 2 & A%
< A (Branch Connection)g} st™, o] AL HAA7|&L2 dd wjdekelel &
g, ALY Az e e dld A rE e wekok . £ A= ok
F5S Al9)stals stub-ine® shal ety RASHES )

- g3 dAQlel 29A AFAA Y] A= EH(Tee)E AHEs =S &

- 1.1/2B o]ate] &A= AA AFH BAol © A4 A" FlH2 stz 7
=g (Half Coupling)] =%+ E](Tee)E A}-&3Ir},

- BXx9 F71H9¢ A4 HMEor 2% W3l o] WAsE Ao 543
AHE sfoprt g

A AL EE - HE(Bolts and Nuts for flange)

STS wWj& AZE§ Bolt ¥ Nute= A& ZE/JE(SS400+8ANE 95 <
= g uwb @R @ 9 S wWle ARlY 54 B dF ofddd o
gt i AR FF] BEE/HE AES stofof gt

AHE EE

EEE AA Zold WAatE 7hadk AowA /RS UEE 7H w4l BE
Ho 7bsetd UE 270 7 2HE BEE AlSete AS dFow
=3

AL ok (Washer)

- WasAn e dAE M= HAGelEWEESFA PF
Phenol-Formaldehyde) A &2 A 95 <prM o] 2 7ol HAE BT}y #Hof
gkt

dA8 &8 B (Sleeve)

EE9 Ao AgHE dAdE EYHE HEIE T+ PE AlE AHES 9
Zow 3y, HIZE H= PE A9 Aol E7la3 4% #H=de <
S W 5 55 A5 dAEgEE AR oAk

w2 2] A o (support)
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ol = Al &2 A e 0
Hksfel =} 25.01.23
xi= LD =
HRS Compressor T8 dPk=loop 7= | , ) 4. 504

S e B U] $¥E HES, Zed doe e S

ANE Ard AR Fk delA we] F7kel AXAY AFo] wAleA

i)

AAe ofe] wol W B9 9 2Edes 2w WE A ABHE
B3t Ay 2A GEE pyte] Alold] AAd AANZ A BT AATE

LS A& 2+ 7
TAH | 2gAE =T | - 2 ol 1A o)
- 34 AE 20 mm ©]3} - 1.0 m o]y
- % AE 25 ~ 40 mm ©]sF | - 1.5 m °]
FHAS | 2y 2Ad | - F AE 50 mm - 20 m o4
-4 AE 65 ~ 100 mm - 25 m o]
- % A& 125 mm o] -30m o]y
4) 2 #o] stAH = Fo FoH 95ty sty Fde AR e
o] 2o os] 2 o] shdo] o|gkEo] oz YA ZFEF A XA

e 2a9E A=z uAIY
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Jl & Al =2t M AgdE: 0
ez} 2501.23
¥ o] A: 54/141

HRS Compressor &= Y2 |oop =5

6.2.
6.2.1.
6.2.2.

6.3.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

B} &4l digt Aol &1 #AYRE A5t ANYESF St
FAE -2 F=(WPS : Welding Procedure Specification)¥} 2 %}

o171 54 (PQR : Procedure Qualification Record)E A, A|&=3dle] 2z

3 AR g
ASME Section X
AWS DI1.1 (American Welding Society D1.1)

39 ALY
SHAE 7 Aol AEsE WPS 2w PR Aiadle] 4

ol

FehA]

EHF
HRS Compressor A8 Wzl loop 759 &8 WFEHA L3t
715 ALl kA ko] oF Gt

|HAL AAAE A

AAZ 2 AAE EHAL AAAY 23 A (Welder Qualification  Test
Schedule)& 2t sto] AP WA o] Sl Wofof Fhtt

D &-3AF AAA A A3 2 HA

2) Welder Qualification Test Schedule

3) &FAF ol A

4) &3 HAkA

|HAL AA A

|HAL AAAD L H2E AfE wpdste] S 1 6G), &5

Aapae o

i,
oo
)
it
A
=5
MN
=
o)
<
A<
oo
_—
FUJ_,

(GTAW) o] 7l&
SHA AAAE 2
SHAE AAAND HAE AlE2 Sb AAL B FAPAE st AR S
W2 G A A& Fof g

- A 717 A A
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6.5.

6.5.1.

71 ( EX: KS E 4316)

Ay A
it

1)

00

KS

=
574

_%]_O

%

A

EERE!

& ARA

t

A= Electrode® <k}

ZFA|

3. ol B 7]

ofef R 7] AHA
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=

2

i
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T
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A A
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=4 24

1
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4. A ApA
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g
=
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el "l wm
o | do ar olo
oF ha o RO | wm
Ao B | || % A | d
~ | = oo | B
Ml [N IRl || s
—_— 10 —
N sl Y 4 Y o I
do| T do| W | o E T |
o8 bo do| 3| do| & | W K| 4| oo
g | R BB o) po o g
N oo Wn NI I I R e e
H e BK| B | BK| | do| ol w0l %o
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R DR e B
o o-| %o | = | ™| fm| fm| fz| fm
?| ® o | =] 2| =
gl TN T | P x| BB B E
TR | B | Rl Jdo| ro| k| £ 2| P 2
Moo| B A | M| BB F| B BB I
ol = | T T _ _
3 I I | | Tl = H
. I Il B - B el S Sl S
I e B Bl ol el o B Bl -
L B e Bl B o vl Bl B G
H B o dp MR W Ro do
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HRS Compressor &2 Y2~ |oop 75

Ol & Al 2 M eses 0

7 o] A1 56/141

6.5.3.

2) 54 AAG 9 o) AR 87 AE $1B BB A5 e 2

& AgsE, 2 oolslel AL FE ST ASHT (& Al £ A

4) Stainless Pl ¥ &4 52 ol ApstS HFSHr}

- Stainless & A

3# 6-2. Stainless Hi¥ & B A

o ol 27 WA, W, me Ae
T 4 ’ ’ ’ E A

e ol a] 2 STS 30 SErY 308 WS 308

W A 2yl dud Zu VIR &

) 2 7h 9 STS 304 e E308 AWS 308

Hot Coil STS 306 |COG Drain pipe¥ AWS 308

ZHolg =7 STS 304 |GAS¥ Expansion& STS 304

- §3% AFH(TIG 2 ARC €)

# 6-3. 4% AHY

TIG 60 40

ARC 95 - 65 35

S R

i 64 71AA 24

TIGS 0.05 0.38 1.75 19.8 10.2 Argon

ARC#& 0.06 0.27 1.68 19.52 10.26 -

o

Mol wel

Az A =¢ E]2(Gas Tungsten-Arc Welding) & 4o 3 &4 %59

g

e
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(min)
60 - 120

60 - 120
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60 - 120
120 - 180

(C)

80 - 100

300 - 350
150 - 200

350 - 400

350 - 400

1o},

9
yl

(%)
3.0

0.5
1.0

0.5
0.5
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N

s 0

6.6.6.

1 = Al & M
ke dzt: 25.01.23
HRS Compressor && Y2k= |loop V7=
P & === loop 7] o] A: 60/141
Fvomn | DO ~F : FLAT (clajn7])
Ac = e -V 1 VERTICAL (53 17])
FVOHH | < . DG (S) - OH : OVER HEAD ($112.7])
—= - H : HORIZONTAL (+#HK.7])
DC (R) - H-FIL : HORIZONTAL FILLET
EVOLH ¢ w2 pe ) CEEEY
TC =
FH - FIL ig . 138 @ |2 HEAFe 7=
e ) - - AC : ALTERNATING CURRENT (i)
F,V,OHH - - DC : DIRECT CURRENT (&)
- DC (S) : DIRECT CURRENT
C =
F,V,OHH AC = DC R) (STRAIGHT POLARITY)
A5 A4
TC =
FH - FIL AC %= DC (R) - DC (R) : DIRECT CURRENT
(REVERSE POLARITY)
FVOHH | AC %+ DC 25 954

AA5A B3 AHe] £

4) Aate] of=Ade ARgsf ok

Fek W FU 3L o 2AS HAEF ok
6) AHg 23 F Aol wWA, ASAF U Aste] A e ol
o s},

%610 23 3 AojEe] WA, AL AR U Asie] )

(A )
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HRS Compressor &2 Y2~ |oop 75
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2} 25.01.23
61/141

0

6.6.7.

100 38 38 38 38 38 38 38 50 50
150 38 38 38 38 50 50 60 80 80
200 38 38 38 50 60 80 80 100 100
250 38 38 50 60 80 80 100 125 125
300 38 50 60 80 100 100 125 125
350 38 60 80 80 100 125
400 38 60 80 100 125
450 50 80 100 125 125
500 50 80 100 125
550 50 80 100 125
600 50 100 125

71 e

D AF 483 &9 o] #Ae vas V=2 =

=l
# 6-11. §4& &9 ofe] v

100 = 70 100 25 12 - 32
200 = 70 200 30 2.0 - 5.0
300 = 70 300 30 32 - 64
400 = 70 400 30 40 - 80
500 = 70 500 30 50 - 90

22
38
50
60
80

6 -7 |5 A= GAS &3 de 30A "REe ARC &7 ddhel] A&
8-9 A= GAS &3 dd, 100A mwke] ARC &% ddhe] AE

10 - 11 |100A ©]“ 300A mRke] ARC &4 HAwto] ARE
13 - 14 [300A o]/¢e] ARC &4 At A&




S & Al B M ECETI
KﬁTAR ke dzt: 25.01.23
= UO - |oop =

HRS Compressor &= 2!

#H o] X: 62/141

6.7. A

6.7.1. A WkALg)

6.7.2. Ak |

2) P& 2E#Q(strain)= &3] AAT Fol G| AP g

6.7.3. de A9

3) Angle, Channel 59 g Wr=A] Cutter=24 dAwsic),

4) Aoz Qg & 1(slag), olvte](burr) & BA], &, 28H &
o7 ks AAGT

5 AFel A Notch7tb 714 @& FostH, W A7 e+
e 71 olebrt Mk s gk

F 6-13. W] AAY] ] =

= 2 f-& 43 olgd
A2 7] 0.15mm ©] 3} 0.8mm ©] 3}
Notch Z°](R) 0.5mm ©] 3} 2mm ©] st
6.8. N 7
6.8.1. A dkA}E}

D A Fo &, 5, =8, A7 T2 Blow holeo|tt Zehgle] €12le]
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K5TAR

HRS Compressor &= Y2 |oop =5

:25.01.23
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A 5

WEA 2Eg e 4o

6.8.2. o wkul

oz g Aot gt

3 M BAel =@ Ay sda &4, 7%

5ol Qgle] ez

| 7F5 3 Temperings &%(575C ©o]3h)oA 7l&5H =

% F 7 (m/m) ] A
6mm ©] 3} V, 1%
6 - 20 XY 3
20 ©| 4 X, U, H GUD
2) &Y & FolH &3 Alro] HojA AT roote] &% o] SHAl H =
2 A4 t8S5 FAES ok
3) I8 T+ V3 root HA9 HUA = AFE (A A7) stz 3t
o},
6.8.3. Stainless 8] &
¥ 6-15. Stainless vj&# 7}&
7 = TIG MIG
DV 3 7ol
Bevel Z} B 50 - 60° 40 - 45°
Root W 9] S 0 - 2mm 1.5 - 3mm
Root 7+4 R 3 - bmm 3mm
2) X & 7+¥
72z Bevel Z+ B 80 - 90° 60 - 70°
° Root ¥ 9] S 0 - 2mm 2 - 3mm
Root 7+74 R 0 - 2mm 0 - Imm
3) T & 7+
Bevel Z+%= ® B :45° - 60°
Root ¥ 9] ® S :0 - 2mm
Root 7+4 ® R:0 - 2mm
D &5 5Ed
2) Bead &4 =025 -03
°] & |3) Bead & AAE | ® Bead Z°] 100mm ©] ol A]
Bead % Hloj 5mm ©|d
4) Back chipping | ® chipping ¢4
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loop =

HRS Compressor &= 2! o] A 65/141

6.10.2.

6.11.

D &3 &9 7t 25 A2 Ho A=AE SF Aol wr=Al Sl

- Z Y (Fillet) &+
o 7o) 15 mm st HlE AW vk Bel(PhE §H T

e Aol 15 mm~45 mm 4-Fele IoE §Fstd® Hup Hold vk

>

T, WE =5 Mill scale, HIIE, 715, Grease, WA, €1 5 7]F, i
de] fle] HrE &4 A e Fvith 4 Sd1E A AL, ofolo
B A, 12R1H, shot blast = 3}8toFEol] o)s] H g WEEA] Sfof gt
th (&34 Aol Gas o= & WE ¢F 80C AER 7MEste] Foly #/

A5 AA)

4 AB(E &H)
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T > 19mm 815-870 2
5538 150-300 05 - 1
a) & 2Ee S eF A SEIF obd.
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1) Solid®] A|AH] : 63% + 2%

2) Az Aol M F obdF W] 1 85% £ 2%

3 A [FIIEAFEAATIA] 252 AdEl) - MAX. 480 g/ ¢

4) ¢ &% : MAX. 45C, MIN. 3T

5) =X A 38 (Non-immersion) : 400C Continuous, 540°C Non-continuous
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1) Solide] A= H] @ 65% + 2%

2) A F7I A ZFEHATIA E2 AH) - MAX - 373 g/ ¢
3) 48 &% : MAX. 45T, MIN. 5C

4) Liter & ol &0 4 A (EFH) ¢ 125 micronol A 52 m'/ /¢
5) AT (24Tl A]) + 712 - 12704, AshA - 24714

6) AZAIZH25TAA) @ Touch - 12A17F, Hard - 24~ 7+

7) # 2 over coating 7+4 : 1647t

Q) w3 : HAE TS 93 23T ol
10) 39 : dk33e (semi-gloss)

Multi-component, o}=2 2 Z 2| $d & HAE= ol Aldgto] wpEt},
1) Solid®] #|4H] @ 52% + 2%

2) A FII A FE A7 A] g ) - MAX. 466 g/ ¢

3) 48 &% : MAX. 40C, MIN. 3T

4) Liter & ol&W 4 (&) : 50 micronol A 10 m'/ ¢

5 AT @25TAA) @ 712 - A& 1270, E3tAl - A& 2478
6) AZAZH25TCNA]) @ Touch - 2417}, Hard - 1043+

7) 2 over coating 7t4 : 16A17F

8) T3tA : HJE =S #1% 32T ol
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5 A 24TAA) @ 712 - 6704, BsA - 24704
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8) L3A : HJE T2 £1% 23T ol
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	9.2. 시험 및 검사 대상 기자재
	9.3. 시험의 입회
	9.3.1. 입회 검사 신청
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	9.7. 부적합 사항관리  
	9.7.1. 계약자는 제작, 시험, 검사 과정에서 부적합 사항이 발견되면 즉시 해당 품목의 작업을 중지하고 품질보증 요건에 따라 처리하여야 한다.
	9.7.2. 부적합 사항의 처리 과정이 다중의 작업공정, 검사 및 시험이 요구되는 경우 별도의 품질검사 계획서를 작성하여 발주자의 검토를 받아 시행하여야 한다.
	9.7.3. 부적합 품목을 현 상태 사용(Use-As-Is) 또는 수리하여 사용할 경우 발주자의 승인을 받아야 한다.
	9.7.4. 계약자는 발주자가 승인한 내용에 따라 필요한 조치를 완료하고 발주자의 담당 검사자로부터 종결 확인 서명을 받아야 한다.
	9.7.5. 종결된 계약자 부적합 사항보고서는 품질증빙서류에 포함되어야 한다.

	9.8. 공급자 불일치 사항관리
	9.8.1. 계약자는 계약 이행 과정 중 아래와 같은 제작・설치 시방서 요건과 불일치 상황이 발생하면 발주처 양식의 “공급자 불일치 사항 처리 요청서”를 발행하여 발주자에게 제출하여야 한다.
	9.8.2. 계약자는 공급자 불일치 사항 처리 요청서가 종결되지 않은 상태에서 기자재(또는 용역 및 제작 설치)를 출하할 수 없다.
	9.8.3. 계약자 불일치 사항 처리 요청서는 부적합 사항보고서(NCR : Non-Conformance Report)의 처리 수단으로는 가능하나 그 대체 목적으로는 발행할 수 없다.
	9.8.4. 종결된 공급자 불일치 사항 처리 요청서는 품질증빙서류에 포함되어야 한다.
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	12. 특허권 및 소유권
	12.1. 계약자는 본 사업의 수행 과정에서 계약자가 설계 시 사용하거나 제공한 특허 또는 상품권으로 인하여 발생할 수 있는 어떠한 종류의 책임으로부터 KFE는 완전히 면책되도록 하여야 한다. 단, KFE가 작성한 구매 사양서 및 도면과 관련되는 사항은 제외된다.
	12.2. 본 계약에 의거 계약자가 공급한 기자재(Know-How 포함)가 KFE를 상대로 특허권 분쟁이 야기되었을 때, 이에 대한 모든 비용 및 손해는 계약자가 부담한다.
	12.3. 계약자(하도급자 포함)는 본 사업의 수행 과정에서 반출된 도면 및 기술자료, 습득한 제반 지식을 KFE의 사전 승인 없이 국내․외 타 Project에 임의로 사용하거나 반출할 수 없으며, 이에 따라 야기된 제반 문제에 대해서는 계약자가 모든 책임을 진다.

	13. 공급자 품질보증 요건
	13.1. 적용 범위
	13.2. 일반사항
	13.2.1. 공급자는 해당 품목의 전 공정에 적용할 수 있는 품질보증 계획을 수립하여야 하며, 공급자의 하도급자 구매 문서에도 적절한 품질보증 계획 요건을 명시해야 한다. 품질보증 체계에 대한 한국핵융합에너지연구원(이하 KFE)의 평가 및 승인을 받기 위해 공급자의  품질보증계획서[KFE 요구 시 하도급자의 품질보증 계획서 포함]를 제출해야 하고 이의 개정 시에도 또한 같다.
	13.2.2. 품질보증서의 검토 결과 조건부 승인되는 경우, 공급자는 해당 업무를 시작하기 전에 최종 승인을 위해 검토 의견을 반영한 수정된 계획을 재제출하여야 한다.
	13.2.3. 공급자는 아래와 같은 목적으로 KFE 또는 KFE의 대리인[KFE의 고객 및 규제 기관 포함]이 제작현장 또는 그 하도급 공장에 출입할 경우 자유롭게 출입을 할 수 있어야 하며 또한 공급자의 품질 서류 및 관련 자료를 수집할 수 있도록 보장하여야 한다.
	13.2.3. 공급자는 아래와 같은 목적으로 KFE 또는 KFE의 대리인[KFE의 고객 및 규제 기관 포함]이 제작현장 또는 그 하도급 공장에 출입할 경우 자유롭게 출입을 할 수 있어야 하며 또한 공급자의 품질 서류 및 관련 자료를 수집할 수 있도록 보장하여야 한다.
	13.2.4. 공급자는 공급자 품질보증 서류 제출 요건(첨부 #1)에 의거 품질보증 관련 서류를 제출하여야 한다.
	13.2.5. 공급자는 KFE가 지정한 적용 시방서 및 도면을 변경하고자 할 경우에는 이를 적용하기 전에 반드시 KFE의 승인을 받아야 한다.
	13.2.6. 공급자는 동일한 조건하에서 작업되고, 균일한 특성 및 품질을 갖는 부품의 일정한 분량을 로트(Lot)로 구성하여 검사에 만족된 제품만을 KFE에 공급해야 한다. 동일한 조건이란 동일한 원자재 로트, 제조 장비 및 작업절차를 통해 제조된 상태를 말한다.
	13.2.7. KFE는 공급된 품목에 대해 인수검사를 수행할 권한을 가지며, KFE 절차에 따라 인수검사에 합격 되어야 한다. 또한 불합격된 품목은 대체하여야 한다.

	13.3. 시험 검사계획서(ITP) 
	13.3.1. 공급자는 공급품에 대한 제작 및 수리 과정의 경우 검사 및 시험공정을 기술한 시험  검사계획서(ITP : Inspection and Test Plan) 또는 제조 및 검사공정계획서(MESP: Manufacturing and Examination Sequence Plan)를 작성·제출하여 KFE의 승인을 받아야 하며, 개정 시에도 동일하다. 시험검사 계획서는 구매 요건에 적용되는 모든 기술기준을 준수할 수 있도록 작성되어야 한다.
	13.3.2. KFE는 시험검사 게획서를 검토 및 승인할 때는 공급자 작업 현장에서 입회 감독을 위한 필수 확인점 및 입회점을 지정할 수 있다. 
	13.3.2.1. 필수 확인점(Hold Point) : KFE 요원의 입회 확인이 반드시 필요한 제작 또는 검사 및 시험 단계로 입회 확인을 받지 않고서는 다음 공정으로 진행할 수 없으며, KFE의 서면 승인에 의해서만 공급자는 관련 공정을 진행 시킬 수 있다. 
	13.3.2.2. 입회점(Witness Point) : KFE 요원의 입회하겠음을 정한 제작 또는 검사 및 시험 단계로 KFE가 사전 통보된 일정에 따라 입회를 수행하지 못할 경우에는 KFE의 승인이 없어도 관련 공정을 진행 시킬 수 있다. 
	13.3.2.2. 입회점(Witness Point) : KFE 요원의 입회하겠음을 정한 제작 또는 검사 및 시험 단계로 KFE가 사전 통보된 일정에 따라 입회를 수행하지 못할 경우에는 KFE의 승인이 없어도 관련 공정을 진행 시킬 수 있다. 


	13.4. 통보
	13.4.1. KFE는 필수 확인 점에 대한 공급자 통보 내용에 대해 수행계획을 공급자에게 회신한다.

	13.5. 감독
	13.5.1. KFE는 주요 제작 공정에 대한 품질감독, 제작 입회 검사, 현장 인수검사(방문 검사)를 실시할 권한을 가진다.
	13.5.2. 품질감독(Surveillance) : 품목이나 행위가 명시된 준수요건에 따라 수행되고 있는지를 확인하기 위한 감시 및 관찰 활동을 말한다.
	13.5.3. 제작 입회(Process Witness) : 품목 구매 또는 제작 과정이 구매시방 및 관련 규정 요건에 따라 진행되고 있는지를 구매자가 공급자 현장에서 입회하여 검토, 관찰 및 확인하는 행위
	13.5.4. 현장 인수검사(방문 검사) : 방문 검사자가 품목의 인수검사를 위해 공급자 현장에서 인수검사 항목의 전부 혹은 일부를 수행하는 검사이며, KFE가 현장 인수검사를 했을 경우는 KFE 검사자에 의해 합격된 품목만 출하할 수 있다. 시방서 및 도면의 요건에 불일치한 사항으로 불합격된 모든 품목은 공급자에 의해 교체 또는 재작업되어야 하며, KFE가 재검사를 실시하여 합격된 품목만을 출하할 수 있다.
	13.5.5. 공급자는 필수 확인점, 입회점 및 KFE가 현장 인수검서(방문검사)를 실시하고자 하는 품목에 대한 최종검사 일정을 3.3항에 따라 KFE에 통보하여야 한다.

	13.6. 품질보증 감사
	13.6.1. KFE는 공급자의 품질보증 체계에 대한 품질보증 감사를 실시하며, 공급자는 KFE가 공급자의 현장에서 품질보증 감사를 수행할 수 있도록 필요한 조치를 수행하여야 한다.
	13.6.1. KFE는 공급자의 품질보증 체계에 대한 품질보증 감사를 실시하며, 공급자는 KFE가 공급자의 현장에서 품질보증 감사를 수행할 수 있도록 필요한 조치를 수행하여야 한다.
	13.6.2. 품질보증 감사 수행 중 계약서의 요건과 불일치한 사항이 발견될 경우, 공급자는 계약서 요건을 만족시킬 수 있도록 시정조치 하여야 한다.
	13.6.3. 신규 공급자일 경우, KFE는 해당 품목의 업무 수행 중 가능한 초기에 품질보증 감사를 수행하고 공급자는 시정조치 요구사항을 해결하여야 한다.

	13.7. 부적합 사항
	13.7.1. 규정된 요건에 부적합 품목이 설치되거나 사용되지 않도록 관리하여야 한다. 부적합 품목의 현상태 사용, 폐기, 보수 또는 재작업과 같은 처리 방법은 결정되고 문서화하여야 한다.
	13.7.2. 부적합 품목의 처리 방법이 현상태 사용 또는 보수로 결정된 경우 8.1항의 절차에 따라  KFE에 서면으로 통보하여 승인을 득한 후 다음 공정으로 진행하여야 한다.

	13.8. 중대 결함 통보
	13.8.1. 공급자는 계약이행 과정 중 다음과 같은 사항에 해당되는 중대 결함 사항을 발견시 공정을 중단하고 KFE에 즉시 보고(통상적인 부적합 사항은 제외)하여야 한다.
	13.8.2. 공급자는 중대 결함에 대한 KFE의 평가 및 승인 없이는 품목 생산을 재개할 수 없다.

	13.9. 공급자 불일치 사항 관리
	13.9.1. 공급자는 계약 이행 과정 중 다음과 같은 계약서 요건(시방서 또는 도면 등)과 불일치 사항이 발생한 경우에는 공급자 불일치 사항 처리요청서(첨부 #2)를 작성하여 KFE에 제출하여야 한다.
	13.9.2. 공급자는 불일치 사항 처리 요청서가 종결되지 않은 상태에서 품목을 출하할 수 없다.
	13.9.3. 공급자 불일치 사항 처리 요청서는 부적합 사항보고서(NCR)를 대체하여 발행할 수 없다.

	13.10. 최종 품질증빙서류
	13.10.1. 공급자는 시방서 및 도면의 요구조건에 부합하는 품질보증 확인서, 특수공정 검사성적서(용접, 열처리, 도금 등), 비파괴검사 성적서(PT, RT, MT, ECT, LT 등), 원재료 시험 성적서(CMTR, MTR) 등을 품질증빙서류 제출 목록을 작성하여 KFE에 제공해야 한다.
	13.10.2. 품질보증 확인서(또는 제품인증서)에는 최소한 다음 사항이 포함되어야 한다.
	13.10.3. 공급자는 공급품의 품질에 영향을 줄 수 있는 부적합 사항 및 설계변경 사항 등의 특기 사항에 대해 품질보증 확인서(또는 제품인증서), 시험 성적서 및 검사 성적서에 명기하여야 한다.
	13.10.4. 공급자는 품질보증 확인서(또는 제품인증서) 승인자의 서명 목록(직책, 성명, 서명, 전화번호 및 전자우편 주소 등)을 제출하여야 하며, 변경 시에도 동일하다. 품질보증 확인서(또는 제품인증서)의 승인자는 품질보증 책임자이어야 하며, 품질보증 책임자가 아닐 경우 KFE의 승인을 받아야 한다.
	13.10.5. 공급자는 제출한 품질증빙서류를 제외한 내부 품질기록 즉, UT 차트, X-Ray 필름 및  열처리 기록서 등을 10년 동안 보관 유지하여야 하며, KFE의 요구 시 공급자는 무상으로 해당 서류를 목록과 함께 제출하여야 한다.
	13.10.6. 공급자는 KFE가 요구할 시 다음 조건을 만족하는 경우에 한하여 품질증빙서류를 전자 문서(Image File)로 제출할 수 있다.
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